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Allmanna uppgifter

Undervisningssprak: Kursen ges pa engelska

Syfte

Att uppna en utdkad forstaelse och kompetens inom skirande bearbetning.
Kunskapen ska stodja kursdeltagaren i design av nya bearbetningsoperationer eller
optimering av befintliga bearbetningssystem, samt dven stodja aktiviteter for
utveckling inom bearbetningsomradet.

Mal

Kunskap och forstdelse
For godkind kurs skall studenten

¢ kunna beskriva och diskutera grundliggande teorier inom skérande
bearbetning.

e kunna analysera och beskriva samspelet mellan de mekaniska, termiska och
tribologiska belastningar som hérror fran skirprocessen.

¢ kunna visa forstaelse for grundldggande samband och berdkningar avseende
samspelet mellanlaster, skdrverktygsmaterial och skédrverktygsgeometri.

e kunna visa forstaelse for dagens utvecklings- och forskningsomraden kring
skdrande bearbetning.

Férdighet och formdga
For godkiand kurs skall studenten



e kunna analysera en skérprocess sé att val av skirdata, skiarverktyg och
arbetsstyckesmaterial leder till en forbattrad kvalitet eller en minskad
bearbetningskostnad.

Kursinnehall

Kursen innehéller f6ljande: Konceptet Produktionssidkerhet och dess tillimpning for
skdrande bearbetning. Grundlaggande 6vervdganden for skirande bearbetning.
Modellering av mekaniska belastningar, skdrmotstand, lastfunktioner etc. Jimforelse
av materialegenskaper. Termisk analys och modellering av skérprocessen.
Arbetsmaterialstrukturer och bearbetbarhet. Skarverktygsmaterial, deras egenskaper
och applikationer. Verktygsforsamring, verktygsslitage och slitagemodeller. Testning
av skirverktyg och verktygsegenskaper, verktygsegenskaper. Métning av skarkrafter
och utveckling av skirkraftssensorer. Processdynamik, segmentering etc. Vibrationer
och instabilitet, processdimpning och relationen till verktygsgeometri.

Kursens examination

Betygsskala: TH - (U,3,4,5) - (Underkénd, Tre, Fyra, Fem)
Prestationsbedéomning: Skriftlig tentamen och inlimningsuppgifter

Om sé kravs for att en student med varaktig funktionsnedsittning ska ges ett
likvardigt examinationsalternativ jimfort med en student utan funktionsnedséttning,
s kan examinator efter samrdd med universitetets avdelning for pedagogiskt stod
fatta beslut om alternativ examinationsform for berdrd student.

Antagningsuppgifter

Forkunskapskrav:
¢ Grundldggnade behorighet

Kursen overlappar foljande kurser: MMTN40

Kurslitteratur

¢ J-E Stahl: Metal cutting , Theories and models. 2012.

Kontaktinfo och ovrigt

Kursansvarig: Volodymyr Bushlya, volodymyr.bushlya@iprod.lth.se
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