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Allmanna uppgifter

Valfri for: F4, F4-fm, 14, M4, Pi4-fm
Undervisningssprak: Kursen ges pa begaran pa engelska

Syfte

Att ge kunskap om grundlaggande principer for automationssystem i
tillverkningsindustrin och dess dynamiska samspel med
marknadsfaktorer sdsom variationer i efterfragan och priser for
ravaror, transporter och lagerhallning. Att genom gastforelasningar
och projekt ge inblick i aktuella fragestallningar och trender hos
foretag i regionen.

Mal

Kunskap och forstaelse
For godkand kurs skall studenten

« kunna definiera och forklara grundlaggande begrepp i ett
produktionsstyrsystem

« kunna harleda grundlaggande egenskaper hos en
produktionslina fran egenskaper hos ingaende enheter samt att
karaktarisera och de olika enheternas betydelse for helheten.

« kunna analysera hur man kan balansera tillgang och
efterfragan i en forsoérjningskedja med flera enheter

« kunna forsta effekter av distribuerad optimering med flera
aktorer

« kunna skilja mellan funktionella och fysiska foretagsmodeller

« kanna till de vikigaste industristandarderna for
automationssystem



Fardighet och formaga
For godkand kurs skall studenten

« sjalvstandigt kunna tolka tekniska specifikationer pa ett
produktionssystem och kunna kanna igen vanliga
begransningar utifran en forstaelse for hur ett
automationssystem ska anvandas och samverka med
omgivande miljo

« fran resultatet av numeriska berakningar kunna dra slutsatser
om rimlighet i modell och specifikationer

« kunna analysera enkla spelteoretiska situationer

Varderingsformaga och forhéallningssatt
For godkand kurs skall studenten

« forsta samband och begransningar da forenklade modeller
anvands for att beskriva en komplex och dynamisk
produktionsanaggning

« visa formaga till lagarbete och samverkan i grupp vid
projektarbete och redovisning

Kursinnehall

Dynamiska modeller for produktfloden. Effekterna av

aterkoppling. Optimering av dynamiska system med linjara
begransningar. Matt pa produktionseffektivitet. Faktorer som
paverkar ekonomiskt utfall av automationsinvestering. Funktionella
modeller av foretag. Fysiska modeller av foretag. Mjukvarusystem for
automation. Industristandarder.

Kursens examination

Betygsskala: TH
Prestationsbedomning: Skriftlig tentamen, projekt och tva
laborationer.

Delmoment

Kod: 0115. Benamning: Marknadstyrda system.

Antal hogskolepoang: 5,5. Betygsskala: TH. Prestationsbedomning: Godkand
tentamen

Kod: 0215. Benamning: Laboration 1.

Antal hogskolepoang: 0,5. Betygsskala: UG. Prestationsbedomning: Godkdanda
forberedelseuppgifter och godkand genomford laboration

Kod: 0315. Benamning: Laboration 2.

Antal hogskolepoang: 0,5. Betygsskala: UG. Prestationsbedomning: Godkdnda
forberedelseuppgifter och godkand genomford laboration

Kod: 0415. Benamning: Projekt.

Antal hogskolepoang: 1. Betygsskala: UG. Prestationsbedomning: Skriftlig
rapport och muntlig presentation

Antagningsuppgifter

Forutsatta forkunskaper: Reglerteknik AK (FRT010).
Begransat antal platser: Nej

Kurslitteratur

o Annu inte bestamt.


file:///kursplaner/15_16/FRT010.pdf

Kontaktinfo och ovrigt

Studierektor: Professor Karl-Erik Arzén, karl-
erik.arzen@control.lth.se

Kursansvarig: Docent Charlotta Johnsson,
charlotta.johnsson@control.lth.se

Hemsida:
http://www.control.lth.se/Education/EngineeringProgram/FRTN20.html
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