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Syfte

Kursen skall skapa forstaelse for den viktiga lank som finns mellan
teknik och ekonomi, definiera ekonomiska villkor som ett styrmedel
for produktionsutveckling samt ge en bild 6ver hur olika
foradlingssteg bildar tillverkningssystem. Vidare skall kursen
tydliggora det omsesidiga beroendet mellan bl.a.
produktutveckling och kretsloppsanpassade tillverkningssystem.

Mal

Kunskap och forstaelse
For godkand kurs skall studenten

» beharska den grundlaggande nomenklaturen inom
delomradet tillverkningssystem samt kunna redogora for
tillverkningssystemens utveckling och forutsattningar fran
massproduktion fram till dagens produktionsfilosofier.

» kunna redogora for egenskaper och karaktarsdrag hos olika
produktionstyper och layouter.

» beharska berakningsprinciper for tillverkningskostnaden i ett
produktionsavsnitt dar alla vasentliga faktorer beaktas samt



ha kdnnedom om olika nyckeltal som beskriver ett
produktionssystems prestanda.

» ha insikt om grunderna i tillverkningsekonomisk simulering
och kunna uppratta en produktionsutvecklingsplan baserad
pa malfunktioner under givna forutsattningar.

» kunna redogora for verktyg och principer for en fortlopande
produktionsutveckling bl.a. baserat pa konceptet Lean
Production.

 ha insikt om de krav som maste stallas pa ett
tillverkningssystem med avseende pa miljo- och
kretsloppsaspekter.

» ha insikt om och kunna exemplifiera viktiga samband mellan
produktutveckling och produktion samt ha en férstaelse om
féorutsattningarna och grundkompetenserna inom omradet
industriellt inkop.

Féardighet och formaga
For godkand kurs skall studenten

« kunna analysera och berakna produktionskapaciteten i en
maskin eller i ett produktionsavsnitt.

» kunna dimensionera och konfigurera ett tillverkningssystem
for kanda data och statistiskt behandla olika upptradanden
t.ex. storningar i ett tillverkningssystem.

» kunna planera, satta upp och genomfora en systematisk
produktionsanalys inklusive analys av erhallet resultat.

Kursinnehall

Kursen utgor den viktiga lanken mellan ekonomi och teknik.
Resultatet av utvecklingsinsatser beskrivs i
tillverkningsekonomiska termer. Foljande behandlas:
Tillverkningssystems utveckling och historik, produktionstyper,
produktionslayouter och organisationsformer, gruppteknologi,
flodesgrupper, flexibilitetsbegrepp, tillverkningsekonomi
innefattande bl.a. genomloppstider och cykeltider vid
batchtillverkning och flodestillverkning samt
tillverkningsekonomisk simulering, kassationer, stillestand,
taktforluster, reducerad belaggning, kostnadsneutrala samband,
konfiguration av tillverkningssystem, statistisk storningsanalys,
systematisk produktionsanalys i teori och praktik,
produktionssakerhet och PSM, deterministisk
produktionsutveckling, gransinvesteringar vid
produktionsutveckling, kontinuerliga utvecklings- och
forbattringsarbeten baserat pa bl.a. lean manufacturing,
integrerad produktframtagning med miljéinslag och
kretsloppsteknik samt outsourcing.

Kursens examination

Betygsskala: TH
Prestationshedomning: Skriftlig tentamen samt lopande
examination under kursens gang i form av inldamningsuppgifter.

Antagningsuppgifter

Forutsatta forkunskaper: MMT012 Tillverkningsmetoder eller
MMTAOQS5 Industriella produktionssystem.
Begransat antal platser: Nej


file:///kursplaner/12_13/MMT012.pdf
file:///kursplaner/12_13/MMTA05.pdf

Kurslitteratur

e Stahl, Jan-Eric: Industriella Tillverkningssystem del II,
Lanken mellan teknik och ekonomi. KFS i Lund AB, 2012.

Kontaktinfo och ovrigt

Kursansvarig: Professor Jan-Eric Stahl, jan-eric.stahl@iprod.lth.se
Hemsida: http://www.iprod.lth.se
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