LUNDS UNIVERSITET

Lunds Tekniska Hégskola

Kursplan for lisiret 2011/2012
(Genererad 2011-08-31.)

SKARANDE BEARBETNING, MMT220
FORTSATTNINGSKURS

Metal Cutting, Advanced Course

Antal hogskolepoing: 7,5. Betygsskala: TH. Niva: A (Avancerad nivd). Huvudomrade:
Teknik. Undervisningssprik: Kursen ges pa svenska. Valfri for: M4pr. Kursansvarig:
Professor Jan-Eric Stahl, jan-eric.stahl@iprod.lth.se, Industriell Produktion. Férutsatta
forkunskaper: MMT031 Produktionsteknik eller motsvarande. Prestationsbedomning:
Skriftlig tentamen, skriftliga inlimningsuppgifter. Hemsida: http://www.iprod.lth.se.

Syfte
Erhalla en djupare forstielse och kompetens inom omrédet skirande bearbetning.

Firdigheterna skall dven mojliggora ett aktivt deltagande i forskning och utveckling inom
hela det bearbetningstekniska omradet.

Mal

Kunskap och forstielse
For godkind kurs skall studenten

+ kunna redogora for grundliggande skirtekniska begrepp.

« kunna analysera och beskriva skireggens belastningsférhéllande avseende mekanisk,
termisk och tribologisk last.

« ha forstaelse for och kunna gora enklare berikningar som beskriver samspelet mellan
belastningsforhéllande, skirsort och verktygsgeometri.

« allmint kunna analysera en skirprocess och anvisa utvecklingsvigar for skirverktyg och
arbetsmaterial som mojliggor okad kvalité eller sinkta bearbetningskostnader.

« ha insikt om det mitprinciper som finns f6r métning av bl.a. statiska och dynamiska
skdrkrafter samt verktygsrorelser.

« ha insikt om dagens forskningsfrigor inom omradet skirande bearbetning.

Firdighet och formdga
For godkind kurs skall studenten

« kunna utforma skirtekniska prov for specifika indamail som t.ex. beddmning av
slitstyrka, plastisk deformation och brottbeteende hos skirverktyg eller bedoma ett
arbetsmaterials skdrbarhet i en eller flera applikationer.

Innehall


http://www.iprod.lth.se

Stora delar av kursen kommer att bedrivas med datorhjilpmedel, primirt sker simulering
och berikningar i MathCad. Inlimningsuppgifter med laborativa moment ér
obligatoriska.

Kursen kommer att behandla f6ljande moment: Produktionssikerhetsbegreppet och
produktionsanalys med tillimpning pé skirande bearbetning. Grundliggande
skirtekniska begrepp med kompletterande synsitt. Upptridande hos och konsekvenser av
verktygsdestruktion. Mekanisk belastningsmodellering, skiarmotstind,
belastningsfunktioner, variationstal m.m. Materialtekniska jimforelser. Termisk analys
och modellering av skirprocessen. Spinningsberikningar och spinningsanalys av
skireggar. Verktygsnedbrytning, forslitning, sprickbildning, brott och deformation m.m.
Verktygsprovning och verktygsegenskaper och egenskapsbild. Modellering av
bearbetningstribologiska processer. Flereggsprocesser, belastningsinterferens och
belastningssamverkan. Skirkraftsmitning och utveckling av skirkraftsgivare.
Materialtekniske relaterad processdynamik, segmentering etc. Vibrationer och instabilitet,
ddmpning och relationen till olika verktygsgeometrier. Mikrogeometrier och dynamik.

Principer f6r aktiv kontroll av verktygsvibrationer.
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