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INDUSTRIELLA PRODUKTIONSSYSTEM MMTAO5

Production Systems

Antal hogskolepoing: 6. Betygsskala: TH. Niva: G1 (Grundnivé). Huvudomrade:
Teknik. Undervisningssprik: Kursen ges pa svenska. Overlappar foljande kurs/kurser:
MMTO012. Obligatorisk for: 13. Kursansvarig: Professor Jan-Eric Stihl, jan-
eric.stahl@iprod.lth.se, Industriell Produktion. Prestationsbedémning: Skriftlig tentamen
samt lopande examination under kursens gang i form av inlimningsuppgifter. Hemsida:
heep://www.iprod.lth.se.

Syfte

Kursen skall skapa forstéelse for de aktiviteter och processer som ingar vid industriell
produktframtagning samt ge en bild éver materialvalets centrala betydelse vid
produktutveckling, val av tillverkningsmetoder, uppbyggnad av tillverkningssystem samt
forutsittningarna for atervinning av produkter.

Mail

Kunskap och forstielse
For godkind kurs skall studenten

« behirska den grundliggande nomenklaturen inom omradet produktframtagning samt
redogora for centrala aktiviteter inom omridet produktframtagning.

« kunna redogdra f6r de dverviganden som ir nédvindiga vid val av material i en produkt
eller komponent.

« kunna redogdra f6r de krav som stills pd produkter eller komponenter i ett
produktionstekniskt perspektiv.

« kunna redogora for olika tillverkningsmetoders egenskaper och karaktirsdrag avseende
begrinsningar och forutsittningar knutna till kvalité, take, seriestorlek och
stérningskinslighet.

« kunna redogora for egenskaper hos olika produktionstyper och layouter.

« ha insikter om de krav som stills pa ett tillverkningssystem med avseende pa miljo- och
kretsloppsaspeketer.

Firdigher och formdiga
For godkind kurs skall studenten

« kunna anvinda i skrift och tal den nomenklatur som finns inom omradet


http://www.iprod.lth.se

produktframtagning.

- identifiera olika effekter som ett visst materialval kan féra med sig vid atervinning och
framtagning av en produkt eller komponent.

« kunna identifiera produktionskritiska krav knutna till en produkt eller komponent.

« kunna vilja tillverkningsmetoder under givna tekniska och ekonomiska forutsittningar.

« kunna formera flera foridlingsstationer (tillverkningsmetoder) till ett tillverkningssystem
for tillverkning av en produkt eller komponent.

« kunna bedoma forutsittningarna och konsekvenserna for atervinning av en produkte
eller komponent.

Innehall

Kursen belyser hela omradet produktframtagning. Fokus ir riktat mot den del av
produktframtagningen som benimns produktionssystem. Inledningsvis redovisas
overgripande det viktiga samspel som sker mellan produkt- och produktionsutveckling
ddr bl.a. materialvalet intar en central roll. Materialet i en produkt eller komponent
forenar alla aktiviteter frin stillda produkt- och komponentkrav infor
produktutvecklingen, materialets upptridande under produktion och senare de krav som
stills pd materialet for att kunna atervinna detta till nya produkeer. Kursen behandlar hur
man produktionstekniske stiller krav pd ytor och dimensioner och hur dessa
komponentkrav kan uppnds genom limpliga val av tillverkningsmetoder. Principer for
materialval behandlas évergripande samtidigt som olika material beskrivs. Vidare
behandlas olika tillverkningsmetoders karaktirsdrag frimst med avseende pa
materialtekniska forutsittningar, seriestorlek och mojlig kvalité. Genom att kombinera
flera olika tillverkningsmetoder kan ett tillverkningssystem formeras. Olika typer av
produktionslayouter och dess egenskaper behandlas. Avslutningsvis ges en 6vergripande
belysning av hur material i olika produkter kan dtervinnas i ett materialkretslopp.
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