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PRODUKTIONSTEKNIK MMTO031
Production Technology

Antal hogskolepoing: 7,5. Betygsskala: TH. Niva: A (Avancerad nivd). Huvudomrade:
Teknik. Undervisningssprak: Kursen ges pa svenska. Valfri for: 14, 14pr, M4pr.
Kursansvarig: Mats Andersson, mats.andersson@iprod.lth.se, Industriell Produktion.
Férutsatta forkunskaper: MMTO012 Tillverkningsmetoder eller MMTAO5 Industriella
produktionssystem och FKMO015 Konstruktionsmaterial, allmin kurs.
Prestationsbedémning: Skriftlig tentamen, hemdugga, skriftliga inlimningsuppgifter,
obligatoriska laborationer. Hemsida: http://www.iprod.lth.se.

Syfte
Tillverkningsindustrin priglas idag av krav pa snabba teknologiomstillningar, samtidigt
som tillverkningsprocesserna blir allt mer kunskapsintensiva.

Studenten skall efter genomgangen kurs kunna leda produktionstekniskt arbete,
kommunicera med maskinleverantorer, materialleverantorer samt verktygsleverantorer pa
en avancerad nivd, for att effektivt kunna integrera nyckelinformation och aktivt styra

omstéllningsarbete, primirt med inriktning pa skirande bearbetning,.
Mal

Kunskap och forstielse
For godkind kurs skall studenten

- sjilvstindigt och i skriftlig form kunna beskriva hur ett skirande verktyg skall vara
konstruerat, avseende geometri, verktygsmaterial samt funktion.

- sjilvstindigt kunna evaluera orsaker till processtorningar och verktygsnedbrytning, samt
kunna foresla limpliga forindringar i val av verktyg och processdata, samt férindringar i
val av verktygsmaterial.

« kunna integrera kunskaper om arbetsmaterial, verktygsmaterial, verktygsmaskin samt
processdata, i syfte att med egna ord foresld forindringar vid processtdrningar.

« kunna relatera och kombinera information kring arbetsmaterials sammansittning och

struktur, med berdkningar och analys av processutfallet, skriftlig och i grupp.

Firdighet och formdga
For godkind kurs skall studenten

« kunna skriva och felsoka enkla NC-program for styrning av numeriska svarvar och


http://www.iprod.lth.se

fleroperationsmaskiner.
- i grupp kunna bereda en verklig detalj for produktion med skirande bearbetning,
avseende val av verktyg frin leverantorsregister, samt avseende dimensionering av

processen.

Innehall

Kursen innehéller, férutom specialistkunskaper, ocksa en relativt stor del generella
kunskaper som kan vara anvindbara inom ménga omriden. Exempel pa detta dr
grundliggande kunskaper om arbetsmaterial, verktygsmaterial, mitteknik och
programmeringsteknik. Kursen innehéller en laboration per vecka, vilket skall ge en
nodvindig verklighetsforankring. Laborationerna avser att fortydliga och komplettera de
teoretiska avsnitten i kursen och malsittningen 4r att teknologerna skall laborera si

sjalvstindigt som mojligt.

Huvudsakligt innehall: Val av limplig maskinutrustning, bedémning av verktygsmaskiners
prestanda, programmering av NC-maskiner, val av verktyg och verktygsmaterial samt val
av limpliga bearbetningsdata. Vidare ges kunskaper for att identifiera och avhjilpa
produktionsstérningar. Kursen ir inriktad mot bearbetningsmetoderna skirande
bearbetning samt slipning vilka dr de dominerande metoderna for detaljtillverkning.

Kursen behandlar foljande delmoment. Verktygsuppbyggnad och verktygsmaterial deras
egenskaper och anvindning, skirande bearbetning som process, mekanisk analys av olika
bearbetningsoperationer, verktygsmaskiners uppbyggnad, funktion och noggrannhet,
berikningsteknik f6r komponenter i verktygsmaskiner, NC-programmering av maskiner
samt slipning, hening och lippning.

Litteratur

Sandvik AB: Modern skirande bearbetning.

Andersson M, Bjerborn A.: Slipning hening och lippning.
Skirteknisk litteratur forfattat av J-E Stdhl.
Verktygsmaterial: Sammanstillt av Mekanisk teknologi.
Verktygsmaskiner: Sammanstillt av Mekanisk teknologi.



